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Rohrpostanlage



Rohrpostanlage

Den vollautomatischen Transport von Schittgutproben
ins Labor Ubernehmen unsere fiir lhre rdaumlichen
Gegebenheiten individuell projektierten und gefertig-
ten Rohrpostanlagen.

Die von der Probenahme (ibergebene Materialprobe
wird hierbei automatisch in eine Forderblichse gefiillt
und anschlieBend Uber ein Fahrrohrsystem, das durch-
aus mehrere hundert Meter Lange aufweisen kann, an
die gewlinschte Stelle gebracht. Dort wird die Forder-
blichse automatisch geoffnet und die Materialprobe

entleert.
Technische Daten - Rohrpostanlage Die so erhaltene Probe kann in den von uns ebenfalls
Rohrdurchmesser mm @80 gefertigten automatischen Probenaufbereitungsanla-
Fillvolumen der Férderbiichse J 600 gen, wie der automatischen Mahl- und Pressanlage zur

Herstellung von Priflingen fiir eine XRF/XRD - Analyse,
Max. Korngrof3e mm <5 . .

weiterverarbeitet werden.
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Gerate flr die Rohrpostanlage

MSE 600 und Deckelabzieher

MSE 600

Manuelle Sende-/Empfangsstation,
Typ MSE 600

Uber die manuelle Sende-/Empfangsstation werden
Forderbiichsen vom Bediener manuell in das Fahrrohr
eingebracht oder herausgenommen.

Bei der manuellen Sendestation fiillt der Bediener die
Forderblchse mit Probengut, verschlie3t diese und setzt
sie in die Eingabevorrichtung der Station. Nach dem
manuellen Verriegeln der Tir kann die Forderbiichse
abtransportiert werden. Beim Einsatz als Empfangs-
station muss nach dem Erhalt der Férderbiichse die Tur
geoffnet und die Forderblichse entnommen werden.
Das Offnen der Férderbiichse erleichtert ein manueller Deckelabzieher
Deckelabzieher, der optional erhaltlich ist.
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Technische Daten

Abmessungen (BxH xT) mm | 500 x 1500 x 520
Gewicht kg 170
Antrieb kW 0,12
Druckluftverbrauch je Versand dm? 38

Vollautomatische Sendestation, Typ VS 600

Uber die vollautomatische Sendestation kann eine
Schittgutprobe ohne manuelles Zutun in eine Forder-
bichse gefiillt und in das Fahrrohr der Rohrpostanlage
eingebracht werden. Hierzu wird die leere Forderblichse
automatisch aus dem Fahrrohr entnommen, geoffnet
und unter einen Probenmaterialeinfiillstutzen gebracht.
Nach der Befiillung mit Probengut wird die Forder-
blichse wieder verschlossen und in das Fahrrohr ein-
gebracht. Die zuverldssige Positionierung der Forder-
bilichse an den internen Stationen erfolgt hierbei tGber
einen Getriebemotor und mehrere Pneumatikzylinder.
In Abhangigkeit von der Probenahmesituation kdnnen
der vollautomatischen Sendestation noch Mischer und
Dosiergerate vorgeschaltet werden. Der Mischer Uber-
nimmt hierbei eine Durchmischung der vom Probe-
nehmer entnommenen Teilproben. Das Dosiergerat
trennt aus dieser Sammelprobe wiederum eine Teil-
menge ab, um eine ausreichende Menge fiir die im
Labor folgenden Prozesse sicherzustellen.
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Vollautomatische Empfangsstation,
Typ VE 600

Die vollautomatische Empfangsstation nimmt die mit
Probengut gefiillte Férderbiichse aus dem Fahrrohr an
und entleert diese.

Hierzu wird die Forderbiichse in der Empfangsstation
Uber Kopf geoffnet, so dass das enthaltene Schittgut
freiflieBend in einen Sammeltrichter auslaufen kann.
Nachdem die Forderbiichse und der Sammeltrichter
geleert sind, werden diese Uber Luftdiisen ausgeblasen.
AbschlieBend wird die Forderblichse wieder ver- Abmessungen (Bx H xT) mm | 500 x 1100 x 500
schlossen und steht zur Abfuhr ins Fahrrohr bereit.

Die vollautomatisiert ablaufenden Vorgange werden in
der Station Uber pneumtische Zylinder realisiert.

Technische Daten

Gewicht kg 170

Druckluftverbrauch je Versand dm? 1,5
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Technische Daten

Abmessungen (BxH xT) mm | 425x1025x450
Gewicht kg 130
Antrieb kW 0,25

Fahrrohrweiche, Typ FRW 600

Um zum Beispiel mehrere Sendestationen mit einer
Empfangsstation im Labor verbinden zu kdnnen, ist der
Einbau von Fahrrohrweichen nétig. Mit der Fahrrohr-
weiche konnen bis zu vier Sendestationen mit einer
Empfangsstation verbunden werden. Die Positionie-
rung der vorgewahlten Fahrtrichtung erfolgt tiber einen
Getriebemotor.
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Weitere Komponenten

Fir den sicheren und zuverldssigen Betrieb der Rohr-
postanlage werden dariliber hinaus noch die Prazisions-
fahrrohre, Rohrbogen, Rohrverbinder, Fahrrohrkontakte,
Fahrrohrblichsen, Seitenkanalverdichter und diverse
Befestigungselemente bendtigt.

Im Rahmen einer Projektierung mussen diese individuell
zu einer Gesamtanlage zusammengestellt werden. Der
Steuerung einer Rohrpostanlage kommt besondere
Bedeutung zu, da sie nicht nur fiir die korrekte Funktion
der Einzelmaschinen und deren Zusammenspiel verant-
wortlich ist, sondern auch die Probendokumentation
Ubernehmen muss.

Daher ist die Steuerung entsprechend ihren betrieb-
lichen Anforderungen, auf Basis unserer Standardproze-
duren anzupassen.

So ist die Dokumentation auf ihre Anforderungen
zugeschnitten und die liickenlose Verfolgung auch im
Storfall sichergestellt. Q

Seitenkanalverdichter

Forderbuichse



One Solution. Worldwide.

SIEBTECHNIK TEMA bietet mehr als 50 lokale Vertriebsbiros
und Vertretungen weltweit mit Haupt-Niederlassungen in:

Mulheim an der Ruhr, Deutschland | Rijswijk / Den Haag, Niederlande | Daventry, Gro3britannien
Mundolsheim, Frankreich | Madrid, Spanien | Sydney & Perth, Australien | Cincinnati, USA

Tianjin, China | Moskau, Russland

Wir sind Experten im Bereich der Fest-Flussig-Trennung und in der Aufbereitung mineralischer

Schuttguter fur die Chemie- und Lebensmittelindustrie.

Aufbereitungsmaschinen | Automationslésungen | Dekanter | Férderrinnen | Gleitzentrifugen
Kontrollsiebmaschinen | Laborgerate | Probenahmeanlagen | Probenaufbereitung | Rohrpost-
anlagen | Setzmaschinen | Siebmaschinen | Siebschneckenzentrifugen | Schubzentrifugen

Schwingzentrifugen | Trockner | Zerkleinerungsmaschinen/-anlagen
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